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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 

1.1. Область применения программы профессионального модуля 

Рабочая программа (далее программа) учебной практики является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05«Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения студент должен освоить основной вид деятельности Ручная дуго- 

вая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе и соответствующие ему 

общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 
 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

 
1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в за- 
щитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в за- 

щитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех про- 

странственных положениях сварного шва. 

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном 
газе различных деталей. 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен 
 

иметь прак- 

тический 

опыт 

1. проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплав- 

ки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

2. проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной ду- 

говой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

4. подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

5. настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для выполнения сварки; 

6. ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе различных деталей и конструкций. 

уметь 1. проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной ду- 

говой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

2. настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплав- 

ки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. выполнять ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом 

в защитном газе различных деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

В результате изучения вариативной части по МДК 03.01 «Техника и техно- 

логия ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе» обучающийся должен уметь: 

4. производить подбор неплавящихся электродов и присадочных сварочных 

материалов, согласно международных стандартов; 

5. выполнять работу на сборочно-сварочном и вспомогательном оборудова- 

нии для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защит- 

ном газе; 

6. производить подключение оборудования со встроенными сварочными ос- 

цилляторами; 

7. эксплуатировать газовые баллоны; 

8. выполнять сварку титана и его сплавов, устранять причины воз- 

никновения дефектов сварных швов 

 

знать 1. основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой) неплавящимся электродом 

в защитном газе, и обозначение их на чертежах; 

2. основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой свар- 

кой (наплавкой) неплавящимся электродом в защитном газе; 

3. сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплав- 

ки) неплавящимся электродом в защитном газе; 

4. устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной дуго- 

вой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе, назначение 

и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуа- 

тации и область применения; 

5. основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной 

дуги (сварочные осцилляторы); 

6. правила эксплуатации газовых баллонов; 

7. техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для сварки различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва; 

8. причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупре- 

ждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке) неплавящимся 
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 электродом в защитном газе; 
В результате изучения вариативной части по МДК 03.01. «Техника и техно- 

логия ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе» обучающийся должен знать: 

9. маркировку сварочных материалов: неплавящихся электродов, основные 

группы и марки электродов, в соответствии международных стандартов; 

10. устройство сборочно-сварочного и вспомогательного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

11. оборудование со встроенными сварочными осцилляторами; 

12. правила маркировки газовых баллонов; 

13. технология сварки титана и его сплавов, причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке) неплавящимся электродом в защитном газе. 

 

 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики 

профессионального модуля: 

учебной практики – 32 часов 
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2.2. Тематический план и содержание учебной практики профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарны

х курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Формируем 

ые элементы 

ПК, ОК 

1 2 3   

Учебная практика Виды работ 32  ПК 3.1-3.3 
ОК 1-ОК 9 

     

Тема 1. Ознакомление с 
оборудованием для 

ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном 
газе 
 

Содержание 8   

 Ознакомление с правилами и приемами ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе 

- подготовка оборудования к работе 
- изучение оборудования на рабочем месте, их технические 

характеристики 
 

4 
 

3  

 

Отработка практических навыков по зажиганию дуги и 

поддержанию постоянства её длины. 

 Выбор режимов сварки в среде защитных газов 
Оборудование для сварки неплавящимся электродом. 

 
4 
 
 

  

Тема 2. Ручная дуговая 

наплавка и сварка пластин 

неплавящимся электродом 

в защитном газе в нижнем, 

наклонном и вертикальном 

положении 

 

 

 

 

 

 

Содержание 12   

Ознакомление с правилами и приемами наплавки и сварки 

неплавящимся электродами. Наплавка валиков на стальные 

пластины в нижнем, наклонном и вертикальном положении шва. 

- смежных и параллельных валиков в различных направлениях 
(слева направо, 

справа налево, от себя, к себе) 

3 3  

Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитном 

газе встык в нижнем, наклонном (30-600) и вертикальном 

положении 

- без разделки и с разделкой кромок вертикальными и 
горизонтальными швами 

 

3 3  
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Сборка и сварка листового металла в нахлёстку в нижнем, 

наклонном и вертикальном положении 
- сплошными и прерывистыми швами 
- без скоса и со скосом кромок 
- горизонтальными и вертикальными швами снизу вверх и сверху 

вниз 
с разделкой и без разделки кромок 

3 3  

 

Сборка и сварка тавровых соединений 
- в нижнем, наклонном положении 
- в вертикальном положении 

3 3  

 

Тема 3. 

Электродуговая 

сварка простых 

деталей 

Содержание 6   

Электродуговая сборка и сварка емкостей неплавящимся 

электродом в защитном газе 

3 3  

Электродуговая сборка и сварка емкостей-из углеродистой стали 

в нижнем и вертикальном положении 

3   

Тема 4. Дуговая
 сварка кольцевых 
швов 

Содержание 3 
 

  

 

 Ознакомление с правилами и приёмами сварки кольцевых швов 
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 
дуговая и газовая наплавка кольцевых валиков, швов на трубах 

разного диаметра 
 

 
3 
 
 

  

 
 

Тема 5. Сварка цветных 

металлов и их сплавов 

Содержание 3   

Электродуговая сварка цветных металлов 

- ознакомление с техникой и технологией; 

Электродуговая сварка алюминия 

- сварка пластин встык алюминия или его сплавов 

3 3  

 

Всего  32   
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2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 
3.1.Материально-техническое оснащение 

Реализация программы учебной практики  осуществляется в учебном кабинете 

теоретические осно вы сварки и резки металлов, мастерских: слесарная, сварочная; 

учебной лаборатории тренажёров компьютеризированных малоамперных дуговых, лабо- 

ратории испытания материалов и контроля качества сварных соединений 
 

 

 

3.2.Информационное обеспечение обучения 

 

3.2.1. Печатные издания: 

1. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защит- 

ном газе: учебник. – М.: КНОРУС, 2019. – 196с. 

2. Юхин Н.А. Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в защитных 

га- зах/ под ред. О.И.Стеклова. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2019. – 72 с.Юхин Н.А. Ручная 

дуговая сварка неплавящимся электродом в защитных газах/ под ред. О.И.Стеклова. – М.: Изд-

во «СОУЭЛО», 2019. – 72 с. 

3.2.2 Электронные издания (электронные ресурсы) Электронно-библиотечная систе- 

ма ZNANIUM.COM по Договору № 4569 эбс от 29.07.2020 г. Общество с ограниченной от- 

ветственностью «ЗНАНИУМ», срок действия 29.07.2020 г. - 29.07.2021 г. 

1. Ленивкин В.А., Киселев Д. В., Софьяников В.А. и др. Сварочные процессы и оборудо- 

вание: Учебное пособие. – М.: Инфра-Инженерия, 2020. – 308 с. 

3.2.2. Дополнительные источники: 

1. Лукьянов В.Ф. Нормативная база технического регулирования в сварочном про- 

изводстве. – М.: Бюро Промышленного Маркетинга, 2018 (НАКС) 

2. Методические рекомендации по проведению практических занятий по технике сварки с 

использованием тренажера МДТС-05 / сост. Г.З.Малых. – Казань: редакционно-издательский 

центр «Школа», 2019. – 56с. 

3. Использование инструкционно-технологических карт по профессии «Сварщик (элек- 

тросварочные и газосварочные работы): учебно-методическое пособие \ сост. Т.В.Храмкова. – 

Казань: редакционно-издательский центр «Школа», 2019. – 12с. 

4. Справочник специалиста сварочного производства. В 2-х т. – М.: БПМ, 2018 

5. Энциклопедический словарь «Сварка, пайка, резка металлов и пластмасс» (Электрон- 

ный ресурс). – М.: Бюро промышленного маркетинга, 2018 

3.2.3. Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изобра- 

жения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон- 

структивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиографический 

метод. 
6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультра- 

звуковые. 

7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, кон- 

структивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие положе- 

ния. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

https://znanium.com/catalog/authors/books?ref=9c63f244-398e-11e4-b05e-00237dd2fde2
https://znanium.com/catalog/authors/books?ref=9c63f244-398e-11e4-b05e-00237dd2fde2
https://znanium.com/catalog/authors/books?ref=9352c993-dc9e-11ea-a767-90b11c31de4c
https://znanium.com/catalog/document?id=361719
https://znanium.com/catalog/document?id=361719
https://znanium.com/catalog/document?id=361719
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Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные ти- 

пы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 

3.2.4. Интернет-ресурсы 

1. Профессиональные информационные системы CAD и CAM 
2. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. Фор- 

ма доступа – http://www.consultant.ru. 

3. Электронный ресурс «Сварка». 

4. Форма доступа: 

www.svarka-reska.ru 

www.svarka.net 

www.prosvarkу.ru 

websvarka.ru 

5. Черчение. Учитесь правильно и красиво чертить [электронный ресурс] – 

stroicherchenie.ru, режим доступа: http://stroicherchenie.ru/. 

6. Техническая литература. - [электронный ресурс] - tehlit.ru, режим доступа 

http//www.tehlit.ru. 

7. Портал нормативно-технической документации. - [электронный ресурс]- 

www.pntdoc.ru, режим доступа: http//www.pntdoc.ru. 

8. Техническое черчение. [электронный ресурс] - nacherchy.ru, режим доступа - 

http://nacherchy.ru. 

9. http://www.sapr.ru – электронная версия журнала "САПР и графика", посвящённого во- 

просам автоматизации проектирования, компьютерного анализа, технического доку- 

ментооборота. 

 

3.2.5. Общие требования к организации образовательного процесса 

. Учебная практика проводится в сварочной мастерской рассредоточено, чередуясь с 

теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебную практику 

рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует 

индивидуализации и повышения качества обучения. Реализация программы модуля 

предполагает обязательную производственную практику, которая про- водится в организациях, 

направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки обучающихся по 

данному модулю. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится с учетом (или на основании) 

результатов, подтвержденных договорами, заключенными с соответствующими организациями. 

При изучении модуля с обучающимися проводятся консультации, которые могут 

проводиться как со всей группой, так и индивидуально с каждым учащимся. 

 

3.2.6. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

- наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю модуля, опыт деятельности в организациях соответствующей 

сферы, курсы повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 
практикой (мастера производственного обучения) 

http://www.consultant.ru/
http://www.svarka-reska.ru/
http://www.svarka.net/
http://stroicherchenie.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://www.pntdoc.ru/
http://www.pntdoc.ru/
http://nacherchy.ru/
http://www.sapr.ru/
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- наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю модуля, разряд по профессии рабочего на 1-2 выше, чем преду- 

смотрено для ФГОС СПО для выпускников, курсы повышения квалификации, в том числе в 

форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ программы учебной 

практики 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ПК 3.1. Выполнять 

ручную дуговую сварка 

(наплавку) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей 

во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений из стали, 

выполняемых РАД и обо- значение их на 

чертежах. Перечисляет сварочные 

материалы для РАД сталей. 

Объясняет устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для РАД, 

назначение и условия работы контрольно- 

измерительных приборов, правила их экс- 

плуатации и область применения. 

Излагает основные типы и устройства для 

воз- буждения и стабилизации сварочной 

дуги (сварочные осцилляторы). 

Осуществляет организацию безопасной 

эксплуатации газовых баллонов. 

Выполняет технологию РАД сталей во 

всех пространственных положениях свар- 

ного шва. 

Анализирует возникновение дефектов 

сварных швов при РАД сталей, и 

устраняет их 

Текущий контроль в 

форме: 

- наблюдение; 
- собеседование; 
- выполнение 

практического 

задания; 

контрольных проверок. 

ПК 3.2. Выполнять 

ручную дуговую сварка 

(наплавку) 

неплавящимся 

электродом в защит 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений из цветных 

металлов и сплавов, 
выполняемых РАД и обозначение их  на 
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ном газе различных 

деталей из цветных 

метал- лов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного 

шва. 

чертежах. Перечисляет сварочные 

материалы для РАД цветных металлов и 

сплавов. 

Объясняет устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для РАД, 

назначение и условия работы контрольно- 

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения. 

Осуществляет настройку оборудования 

ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе для 

выполнения сварки. Осуществляет 

организацию без- опасной эксплуатации 

газовых баллонов. Выполняет технологию 

РАД цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. Анализирует возникновение 

дефектов сварных швов при РАД цветных 

металлов и сплавов, и устраняет их 

Текущий контроль в 

форме: 

- наблюдение; 
- собеседование; 
- выполнение 

практического 

задания; 

контрольных проверок. 

ПК 3.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку не- 

плавящимся электродом 

в защитном газе 

различных деталей. 

Определяет наплавочные материалы для 

РАД. Выполняет проверку оснащенности 

сварочного поста ручной дуговой 

наплавки неплавящимся электродом в 

защитном газе. Осуществляет проверку 

работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой 

наплавки неплавящимся электродом в 

защитном газе. Выполняет ручную 

дуговую наплавку защитном газе 

различных деталей. Объясняет этапы 

подготовки и проверки сварочных 

материалов для ручной дуговой наплавки 

неплавящимся электродом в защитном 

газе. 

 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

 

Основные показатели оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам; 

Представляет актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить. 

Определяет алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях 

Объясняет сущность и/или значимость 

социальную значимость будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии и выделять её 

составные части. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 2.  Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

Распознает рабочую проблемную ситуацию в 

различных контекстах. 

Определяет основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 
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информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности; 

профессиональном контексте. 

Устанавливает способы текущего и итогового 

кон троля профессиональной деятельности. 

Анализирует планирование процесса поиска. 

Формулирует задачи поиска информации 

Устанавливает приемы структурирования 

информации. 

Определяет номенклатуру информационных 

источников, применяемых в профессиональной 

деятельности. 

Определяет необходимые источники информации. 

Систематизировать получаемую информацию. 

Выявляет наиболее значимое в перечне 

информации. 

Составляет форму результатов поиска 

информации. 

Оценивает практическую значимость 

результатов поиска. 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 3. Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях; 

Представляет содержание актуальной нормативно- 

правовой документации 

Определяет возможные траектории 

профессиональной деятельности 

Проводит планирование профессиональной 

деятельность 

 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

Намечает методы оценки и коррекции собственной 

профессиональной деятельности. 

Создает структуру плана решения задач по 

коррекции собственной деятельности. 

Представляет порядок оценки результатов 

решения задач собственной профессиональной 

деятельности. 

Оценивает результат своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника). 
Описывает психологию коллектива. 
Определяет индивидуальные свойства личности. 
Представляет основы проектной деятельности 
Устанавливает связь в деловом общении с 
коллегами, руководством, клиентами. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 
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ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного 

контекста; 

грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерантность 

в рабочем коллективе 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 

Описывает  значимость своей профессии 
Проводит планирование профессиональной 
деятельности 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях; 

соблюдает нормы экологической безопасности; 

определяет направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности; 

использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей; применяет 

рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; пользуется 

средствами профилактики перенапряжения, 

характерными для данной профессии 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные темы;  

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 
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иностранном языках.  обучающегося в 

процессе  освоения 

учебной практики. 
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